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模板施工方案
1、 工程概况

本工㨋主要包括坞首、坞室、栈桥及两侧连接段等组成部份。坞首净尺寸32m X 152m，采用钢筋混凝土分离式结构，共三块，其中两边块为钢筋混凝土空箱结构，中间一块为钢筋混凝土实体结构。坞室净尺寸为464m X 102m,坞室上部由45块钢筋混凝土空箱结构与61块拉锚墙组成。下部为钢筋砼拉锚地连墙及20cm护面与72块底板组成。
2、 材料要求
1、本工程均使用组合定型大模板，面板厚度为4mm钢板，要求边角整齐、表面光滑、易于脱模。

    2、模板骨架、支撑架、上口卡具等采用的型钢，材质为Q235。
    3、对拉螺栓采用直径为φ16钢筋。吊环采用未经冷拉的1级钢筋加工。

4、采用φ48壁厚3.5钢筋钢管做为支撑件。
5、模型按配模图在加工房统一加工制作配制，制作好后标记模板位置、型号、尺寸和数量，经验收合格刷脱模剂后按规定顺序堆码。

3、 坞室空箱结构
坞室空箱内外侧模使用定型组合大模板、坞室空箱顶模用小钢模组装、两空箱交界伸缩逢处使用木模。其中外侧模制做两套。施工时从一侧箱体向另一侧进行，以两箱之间的伸缩缝作为施工缝。
（一）、坞室空箱施工工艺流程：
          混凝土垫层施工完毕→定位放线→签验隐蔽工程→根据放线位置安装外模并固定→浇筑混凝土至标高0.200m处→安装内侧模→浇筑混凝土至标高2.300m处→拆除内侧模→支设另一空箱外侧模→支设内架子支设顶模→搭设内架子支顶模→浇筑混凝土至顶
（二）、施工操作要点
1、 在空箱的底部加焊钢筋撑铁以便保证模型安装时截面的有效尺寸，在空箱的上部均加设撑铁来控制模板，撑铁的间距按每0.8米见方放置，撑铁在加工棚采用废钢筋用切割机将其一端切割整齐。撑铁与空箱钢筋点焊。
2、 坞室空箱外侧大模根据测量控制线，做一条高标号砂浆找平埂子，要严格保证模板垂直度与模的平整度。 
3、 模板与用螺栓与次龙骨上焊接的角钢连接。（如图一）
图  一 ：
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模板与次龙内连接图

4、 支设大模板从一侧开始支设，每两块板间边肋上用U形卡连接，上下两块模板用[10槽钢做插销连接（如图二）
图  二 ：
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5、 模板主龙骨采用双[10槽钢对接而成，内侧模主龙骨沿纵向布置间距@800。对拉螺栓采用φ16，横、竖向间距均为@800，螺栓与空箱底板钢筋焊接，待模板校正后，支撑的加固螺栓拧紧。具体见（如图三）。
图  三 ：

[image: image3.wmf]1

对拉螺栓

主龙骨

主龙骨

小龙骨

主龙骨

模板


6、 坞室外侧定型大模吊装到位后，对两侧外模加固并用钢管进行锁口。异型侧模次龙骨纵向布置间距如异型模加固图所示，主龙骨竖向布置间距@800。

7、 钢管与次龙骨无需硬性连接，钢管套在次龙骨焊接的钢筋头上，钢管与次龙骨挤紧即可。
8、 钢管与主龙骨使用十字扣件连接。中间立杆使用两根1.2m钢管用三个十字扣件连接（见异形模板加固图）。
图  五 ：
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异型模板加工图

[image: image6.wmf]
异型模板加固图
9、 为了便于人工拆除与搬运，空箱内侧模板型号均为1200 X 3600组装。为保证模板拼缝严密，模板缝采用贴双面胶条。箱内模支设见（附图五）

[image: image7.wmf]DKX2～DKX19内侧模支设方案C


10、 内侧模安装完毕并加固完成后方可浇筑混凝土，混凝土浇筑至2.30m。混凝土浇筑完12h后即可拆除内侧模，并搭设内架子以便于支设空箱顶模。
11、 门洞口模板的安装：用方木加工成带有斜度（约10~20mm）的门框套模，夹在位门框及洞口两侧，其总厚度比墙厚大1～3mm，然后用两侧大模板将其夹紧用螺栓固定。门框内横向用水平支撑加固。（其中弧型门头模板使用预制钢模）。
12、 坞室空箱顶模为便于施工使用小钢模支设，并搭设满堂脚手架，在立杆下部设置木垫块（150×200）。满堂脚手架搭设间距立杆为@600×600。水平杆第一道扫地杆设置在离地面200高处，第二、横杆在离地面1800mm处设置，纵横杆与立杆必须扣件拧紧。小钢模龙骨采用钢管沿纵向@200设一道，使用12钢丝与钢模绑扎。见（附图六）

图  六：


[image: image8.wmf]空箱顶模支撑图
13、 外侧模使用吊车吊运，吊环用φ16焊接在次龙骨上。内模使用人工搬运。

4、 坞室锚钉墙结构
（一）、坞室锚钉墙施工工艺流程：

         混凝土垫层施工完毕→定位放线→签验隐蔽工程→根据放线位置安装0.100m以下模板并固定→浇筑混凝土至标高0.200m处→上部定位放线→搭设操作平台→搭设操作平台→固定0.100m以上模板→浇筑混凝土至标高3.300m处→拆除模板→清理模板并运至下一锚钉墙
（二）、施工操作要点
1、  在模板上部与下部均加设撑铁控制模板，撑铁与锚钉墙钢筋点焊。
    2、  锚钉墙 0.1m以下模板使用1.2m X 1.2m 、0.3m X 0.5m、0.3m X 0.7m模板组合。主龙骨、次龙骨间距见模板组合图。
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3、  锚钉墙模板与小龙骨及小龙骨与大龙骨之间连接同空箱模板结构。
    4、  锚钉墙0.1m以下模板四边主龙骨通长连接形成一封闭箍。其中主龙骨沿锚钉墙纵向方向在模板上下各20cm处设置。转角接头（如图七）
图 七 ：
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                           主龙骨转角接头图
5、 混凝土浇筑完成后当脚踩上后混凝土表面不变型即可在上放线搭设操作平台。此操作台用于支设固定模板与浇筑混凝土。
6、 操作平台使用钢管搭设的双架子并在立杆下部设置木垫块（150×200）。内侧立杆距墙体0.3m、立杆横距为1.2m、纵距为1.8m、步距为1.6m、扫地杆距地面200mm。护栏高1.2m周边使用密目网密封。操作平台搭设（如图八）
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操作平台图
五、坞室护壁结构

坞室护壁模板使用坞室及锚钉墙所用大模板及小钢模组装。支模与浇筑分层施工。

（一）、坞室空箱施工工艺流程：

          混凝土垫层施工完毕→定位放线→在护壁锚筋上焊接螺栓→签验隐蔽工程→根据放线位置安装最底层模板→搭设操作平台→浇筑此次混凝土→在护壁锚筋上焊接螺栓→安装上层模板→搭设操作平台→浇筑此次混凝土。

（二）、施工操作要点：
1、  用线锥每隔1.5米将护面定位线引至护壁锚筋上并做好标记。

2、  在螺栓上统一焊好卡筋。

3、  根据标记在护壁锚筋上焊接螺栓。
4、  支设护壁最底层模板使用0.3 X 1.2上接 1.2 X 1.2（如图所示）
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护壁模板组合图
5、拉接螺栓纵横间距均为1500、主龙骨间距为1500、小龙骨间距为@600。（如图）
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6、护壁混凝土采用分层浇筑、每次浇筑高度为1.5m，模板采用分层支设每层1.5m。
六、坞首结构：
坞首模板使用10mm厚1220X2440九夹板木模，龙骨使用50X100木方，对拉螺栓采用直径为φ16钢筋制作，并用4mm厚钢板 40X40做止水。
（一）、坞首施工工艺流程：

1、中间块模板施工工艺流程

中间块混凝土垫层施工完毕→定位放线→签验隐蔽工程→根据放线位置安装中间块侧模及施工缝模板并固定→浇筑中间块混凝土
2、坞首两侧模板施工工艺流程

坞首两侧混凝土垫层施工完毕→定位放线→签验隐蔽工程→根据放线位置安装底板侧模→浇筑混凝土至-6.800m→安装坞室泵房底板模模板→签验隐蔽工程→浇筑-5.8以下混凝土→安装坞首-0.800m以下墙侧模模板→安装坞首机电房底板模板→签验隐蔽工程并浇筑混凝土至-0.800m→安装墙侧模及坞首顶模
（二）、施工操作要点

1、  在垫层浇筑后在模板的下端统长铺设一根50mmX100mm方木，用水平仪找平调整，确保安装好的模板上口能在同一标高上。并在纵向两侧及横向混凝土浇筑最后结束一侧，在模板上开设50mmX300mm的排水孔，以便将大体积混凝土浇筑时产生的泌水的浮浆排出坑外。
    2、 基础钢筋绑扎
七、模板支设的质量要求：
1、施工时模板就位要准确，对拉螺栓要全穿齐、拧紧，保证断面尺寸正确。
2、模板具有足够强度、刚度及稳定性，能可靠地承受新浇砼的重量，侧压力以及施工荷载。浇筑前须检查承重架及加固支撑扣件是否拧紧。
3、施工缝处接缝必须严密，砼振捣密实，防止漏浆、“烂根”及出麻面。
4、支撑系统要合理，防止出现砼鼓出及“爆模”。
5、模板安装完后，必须自检、互检、交接检三检制度，进行工序交接制度，然后进行检验批报验工作。

6.模板的安装误差应严格控制在允许偏差范围内。

	项   目
	允许偏差
	检验方法

	轴线位置
	5
	钢尺检查

	表面标高
	±5
	水准仪或拉线、钢尺

	层高垂直度
	全高≤5m
	6
	经纬仪或吊线、钢尺

	
	全高＞5m
	8
	经纬仪或吊线、钢尺

	表面平整（2m长度以上）
	5
	2m靠尺和塞尺检查


七、模板支设的质量控制措施：

1、所有的结构支架前均应由专人进行配板设计和画出配板放样图并编号，余留量由缝模调整。
2、模板及其支撑均应落在实处，不得有“虚”脚出现，安拆均设专人负责。
3、为防止砼在硬化过程中与模板粘结，影响脱模，在浇筑砼之前，应清理模板的表面（包括第一次使用的模板）涂刷隔离剂。
4、浇筑砼时振捣器不能直接碰到板面上，避免磨损撞坏面板，同时振捣时间要按规范规定，要适时，以防模板变形。

5、为确保质量，制定相应的奖惩措施。
八、模板拆除：
1、模板拆除在结构同条件养护的砼试块达到规范所规定的拆模强度，方准拆模。

2、侧模拆除不能损坏砼表面及楞角，必须由技术人员掌握拆模时间。顶模，由技术组根据试块试压强度报告，书面报监理同意后，通知班组拆模时间。
3、 模板拆除顺序，先内侧模→外侧模→底模。
4、坚持模板每次使用后，清理板面，涂刷脱模剂。

5、拆模时不得用大锤硬砸或撬棍硬撬，以免损伤模板及砼表面。
九、安全技术要求：
1、木工机具必须定专人操作使用。

2、使用冲击电钻钻眼必须两人配合，严禁乱接、乱拉电线。

3、正确佩戴安全帽，严禁穿“三鞋”施工支拆模型。

4、临边支拆模板前，设置1.2米高栏杆或搭设安全网后方准施工。

5、空箱满堂脚手架，支模架必须按设计要求进行交底搭设，满足施工的要求。

6、搭设满堂脚手架，应每隔4米设置剪刀撑，浇筑砼时架体的稳定性。

7、拆模区域要设置警戒线，派专人看管，严禁非操作员进入。拆梁板模时，操作人的站位要正确，以防拆下的模板掉下伤人。

8、拆下模板堆放整齐，堆放高度不超过1.5米，以防倒下伤人。

9、浇筑砼工程中要有专人看模，发现异常及时加固后方准继续浇筑砼。
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