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苏州市某化工有限公司
化工废水处理设计方案
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1 概况

苏州市某化工有限公司位于苏州市相城区，其主要产品：对甲砜基甲苯，是医药生产的中间体；企业职员～70人。

1.1 生产过程
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1.2 浓废液

1.2.1 废液量  4M3/d
1.2.2 废液水质

PH 8、COD 40916mg/L、含盐量74 g/L；

1.3 洗涤水

1.3.1 废水量  22M3/d
1.3.2 废水水质

PH 7、COD 8991mg/L、含盐量28.8 g/L；

1.4 生活污水

    1.4.1污水量

       污水量定额按200升/人·日计，则日平均生活污水量为14M3/d；

1.4.2污水水质

PH值中性、COD 300mg/L；

1.5 冷却排水

    1.5.1排水量  

～1000M3/d，冷却循环使用，每日分出260M3/d作为废水降低含盐率的调节水；

    1.5.2排水水质

       PH值中性、COD 120mg/L、水温20～30℃；

1.6 综合废水

1.6.1废水量  300M3/d
1.6.2废水水质

PH 7～8、COD 1321mg/L、含盐量3860mg/L；

1.7 排放标准

执行《污水综合排放标准》（GB8978-1996）表4一级标准，即：PH 6～9、COD≤100mg/L、SS≤70mg/L。

2 设计依据
2.1 建设单位提供的废水量及水质状况；
2.2 建设单位提供的有代表性的水样，水质化验数据；

2.3 环保部门对污染治理的指示与要求；
2.4 《室外排水设计规范》(GBJ14-87(有关规定；
2.5 《污水综合排放标准》(GB8978-1996(表4一级排放标准；

2.6 环境工程手册《水污染防治卷》相关设计参数与技术要求。

3 设计原则

3.1 采用预处理→厌氧生化→好氧生化→物化四级处理工艺，经处理后出水水质达到《污水综合排放标准》一级标准；

3.2 采用构筑物组合化，减少占地面积、节省工程投资；

3.3 采用厌氧生化、剩余活性污泥回流再处理等节能措施，降低能耗，节约日常运行费用；

3.4 采用组合化设施合理配伍设计，减轻劳动强度，方便操作管理。

4 化工废水处理工艺流程

详见附图——化工废水处理工艺流程图（示意）
5 各处理设施主要设计参数、功能与选型

5.1 预处理

 5.1.1浓废水反应池

        采用砖混结构池二座，每座有效容积18M3，接纳浓废液与洗涤废水，Q=26 M3/d，投加絮凝剂与吸附剂，池底安装布气管，采用空气搅拌，反应结束用潜水排污泵将混合液压送入污泥浓缩池，浓缩分离液排入调节池；预期COD去除率≥20%；

    5.1.2调节池

        采用砖混结构地下池二座合建，每座有效容积80M3，每座内净尺寸：L×B×H=7.5×3.5×3.3（M），接纳浓缩分离液、生活污水和冷却排水，降低其含盐率；并投加高浓度有机废料，提高原废水的可生化性。池底设斜坡，低端安装潜水排污泵，高端安装回冲管，采用泵循环搅拌匀质，并防止池底积泥；

        经调节后废污水总量为300M3/d，PH 7～8、COD ≤1082mg/L、含盐量3860 mg/L；

   5.1.3污水泵

       选用50QW20-15-1.5型二台，性能：Q=20M3/h、H=15M、n=2900r/min、N=1.5KW，Q1=12.5M3/h进入后续处理设施，Q2=7.5M3/h回流循环搅动调节池废水；

5.2 厌氧生化处理

5.2.1 厌氧生化池

5.2.1.1进入厌氧生化池的COD总量300×1.08=324㎏/d，厌氧生化池的有效容积为360M3；

        5.2.1.2采用砖混结构半地下式上流式厌氧生化池二座合建；

        5.2.1.3构造：底部布水管、排泥管、下部污泥区、中部填料区、顶部齿形出水槽，每座内净尺寸：L×B×H=15.8×3.5×3.8（M）；

        5.2.1.4功能：利用厌氧微生物的生物化学作用分解部分有机污染物，改善废水的可生化性；

        5.2.1.5排泥：当有过剩污泥需要排时，有六处可以用一台移动式潜水排污泵将过剩污泥压送入浓废水反应池；

5.2.2 预曝气池

采用砖混结构，有效容积35M3，池底安装布气管，出水自流入生化池；

5.2.3 处理效果

预期COD去除率～50%，则出水COD～540 mg/L；

5.3 好氧生化处理

5.3.1生化池

5.3.1.1采用半地下式砖混结构，每池有效容积100 M3，有效水深3.2 M，每池内净尺寸为L×B×H=9.5×3.5×3.5（M）；采用鼓风曝气生物接触氧化法，池内安装弹性填料、进出水系统及布气系统；

5.3.1.2进入生化池的COD总量为0.54×300=162 kg/d；

5.3.1.3功能：利用好氧微生物的生物化学作用分解有机污染物；

5.3.2 二次沉淀池

采用砖混结构竖流式沉淀池二座，与生化池合建，表面水力负荷～0.6M3/ M2·h，每池内净尺寸为L×B×H=3.0×3.5×3.3（M）； 

5.3.3 鼓风机

选用TH-80型三叶鲁氏鼓风机三台（二开一备），每台性能：QS=5.05M3/min、H=4M、n=1300R·P·M、N=7.5KW；

5.3.4 处理效果：预期COD去除率～75%，则出水COD ～135mg/L；

5.4 物化处理

5.4.1集水池、泵

集水池有效容积35M3，凝聚剂在泵前投入；

5.4.2混凝沉淀池

选用JXC-4A型一台，外形尺寸：L1×L2×B×H=4.3×3.5×3.0×3.6（M），表面水力负荷～1.4 M3/ M2·h；

5.4.3处理效果

采用物理化学的方法，进一步去除COD、SS等污染物质，预期COD去除率～30%，出水COD≤100mg/L，其余考核指标均可达到一级排放标准；

5.5 污水流量计

选用CE-9628型电脑超声波污水流量计一套，出水经流量计计量后排放；

5.6 污泥处理

5.6.1污泥浓缩池

采用砖混结构二座窜联有效容积70M3，接纳浓废液与洗涤废水经特殊预处理后的混合液、厌氧生化池的过剩厌氧污泥、物化污泥，经浓缩后污泥用潜排泵压送入污泥干化场；浓缩分离液排入调节池综合处理；

5.6.2 污泥干化场

采用砖混结构，干化场之上宜用玻璃顶棚，干化污泥外运处置。

6 工程概算

6.1设备工程

	序号
	名     称
	型  号  规  格
	单位
	数量
	造价 (万元)
	生产厂家

	
	
	
	
	
	单价
	复价
	

	1
	浓液反应池
	1． 絮凝剂及吸附剂投加装置，布气管

2． 32QW8-12-0.75型潜水排污泵
	套

台


	2

2


	0.20

0.25


	0.40

0.50


	

	2
	调节池
	1． 50QW20-15-1.5型潜水排污泵

2． 出水循环管及阀配件
	台

套
	2

2
	0.30

0.30
	0.60

0.60
	

	3
	厌氧生化池
	1. 布水管、排泥管及阀配件

2. 弹性填料及钢支架
3. 齿形出水槽
4. 32QW8-12-0.75型潜水排污泵，包括：长软管
	套

M3
套

台


	2

120

2

1


	0.60

0.02

0.90

0.40


	1.20

2.40

1.80

0.40


	

	4
	预曝气池
	1. 进出水管及阀配件

2. 布气管及阀配件
	组

组
	1

1
	0.20

0.20
	0.20

0.20
	

	5
	好氧生化沉淀池
	1. 布水系统

2. 布气系统

3. 弹性填料及钢支架
4. 中心管及钢支架
5. 齿形出水槽
6. 出水管、排泥管及阀配件
7. 鼓风机，包括：消声器、避震装置、止回阀、安全阀等
	套

套

M3
组

组

套

套


	2

2

200

2

2

2

3


	0.25

0.90

0.02

0.70

0.60

0.20

1.72


	0.50

1.80

4.00

1.40

1.20

0.40

5.16


	

	6
	物化处理
	1. 40QW12-15-0.75型潜水排污泵

2. 加药装置

3. JXC-4A型组合化设备

4. 50GW20-15-1.5型管道排污泵
	台

套

套

台


	1

2

1

1


	0.30

0.20

5.30

0.30


	0.30

0.40

5.30

0.30


	

	7
	污泥浓缩池
	1． 絮凝剂及吸附剂投加装置，布气管

2． 32QW8-12-0.75型潜水排污泵
	套

台


	2

1


	0.25

0.25


	0.50

0.25


	

	8
	污水流量计
	CE-9628型
	套
	1
	0.80
	0.80
	

	9
	管道工程
	各设施之间管道及阀配件
	
	
	
	1.80
	

	10
	电气工程
	包括：电柜、电缆等
	
	
	
	1.20
	


         合        计                              33.61万元

      设 计 与 小 试 费           3%                1.01万元      

安 装 调 试 费            8%                2.69万元

         合        计                              37.31万元

         税        金             5%                1.87万元

总        计                               39.18万元

    6.2土建工程

      由建设单位自建，我公司提供土建工程设计条件图与技术要求。

7 运行费用与处理成本测算

7.1运行费用测算

7.1.1电费

污水泵与废液泵45度、鼓风机360度、污泥泵3度、塑料泵2度、照明与其它5度；

合计415×0.8=332度，电价按0.7元/度计，则日耗电费为232元；
7.1.2药剂费

按0.4元/吨计，则日耗药剂费为120元；

7.1.3人工费

按4人计、日工资30元/人，则日耗人工费为120元；
合计472元
7.2处理成本(不包括折旧费)测算

  472÷300=1.57元/吨
8  服务承诺

8.1我公司所承担的工程内容（除外购标准设备外）一年内免费包修，二年内保修、酌收材料费，二年后实行终身服务、酌收工料费。

8.2工程项目中所选用的外购标准设备，如：水泵、气泵、污水流量计等，自安装就位试车合格起包用期一年，由设备生产单位提供终身有偿维修服务，我公司负责提供产品说明书、产品合格证、联系电话、联系人，包用期内由我公司联系。

8.3在运行过程中若发生故障，接到建设单位通知后24小时内，我公司即派工 程技术人员赶到现场，及时排除故障、恢复运行。

9  建设单位自备部分

9.1各路废水分别排入相应集水池；

9.2各类镀缸更换废母液的贮槽与接管，分别安放在相应的集水池池顶；

9.3一次侧电源接至电气控制箱；

9.4自来水接至废水处理区域； 

9.5排放水自流量计槽出口接至排放管线；

9.6工程调试时所使用的各类药剂，提前采购到位；

9.7申请工程监测及验收，并承担其费用；

9.8化验办公室设施的购置。










































































































报名咨询电话：010-82326699　免费热线：4008105999　
咨询时间：全天24小时服务（周六、周日及节假日不休息）

